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Prüflehre für 
Schweißhinterschnitte

BEDIENUNGSANLEITUNG

Messgerät für 
Schweißhinterschneidungen

Kalibrierblock

1. Die Lehre dient zur Messung von Hinterschneidungen.
2. Kalibrierung: Setzen Sie die Lehre auf den Kalibrierblock und prüfen Sie, ob der Tastkopf 
    verschlissen ist.

3. Messung Wenn ein Lichtspalt vorhanden ist, gilt h < 0,25 mm;
Wenn kein Lichtspalt vorhanden ist, gilt h ≥ 0,25 mm

Lichtspalt


